《轴类零件的加工》说课稿

周光永

教材分析

1.使用教材

    选用机械工业出版社出版，任国兴主编的《数控车床加工工艺与编程操作》教材。

    教材特色：以培养和提高学生在数控加工过程中的分析能力以及实际加工编程的操作技能为目的。

2.教学内容

实训篇  课题六《轴类零件的加工》
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地位作用

轴类零件是常见的机械零件之一，本节内容起到承上启下，并且对学生职业技能的养成起着十分重要的作用。

教材处理

根据本专业人才培养方案及教材要求将本节教学内容设计成适合理实一体化教学的四个教学课题。
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学情分析

 学习能力：学生初步具备专业课程的学习能力，形象思维能力较强，具有一定的逻辑思维能力。

 知识技能：学生初步具备机械识图和机械制造的基础知识，会进行单个项目的程序编制和车削。

情感态度： 喜爱理实一体化的教学模式，对未来的工作岗位有一定的了解和向往。

三、教学目标

情感目标：

1 养成严格遵守安全操作规程的职业意识；

2 在加工操作中获得成功的喜悦和乐趣；

激发学生探究加工较高技术要求轴类零件的兴趣。

知识目标：

1. 会正确选用刀具及装夹方式，能制定一般轴类零件的加工工艺路线；

 2.具备图形中基点坐标的计算、零件程序编制的能力；

 3.具备轴类零件加工质量控制的基础能力。

认知目标：

1.能识读一般轴类零件的机械图样； 

2.掌握轴类零件加工的基础知识；

3.熟悉轴类零件加工的工艺特点。

四、教学重难点

教学重点：

1、程序编制过程中指令的准 确运用；

2、加工过程中，如何把单个项目进行连贯加工。

教学难点：

1、合理选择切削用量，提高加工质量；

2、对工件质量进行分析和处理。

五、教学策略

1.教学模式

    采用理实一体化教学模式，教师在“做中教”学生在“做中学”。

教学方法
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学习指导

“做中教”，“做中学”

教学过程设计（以课题一为例）

班前教育

项目分析，引入任务

教师演示，学生模仿

实操训练

自评、互评、交流讨论、分析总结

知识拓展

课题小结，布置作业

说课小结

    围绕“职业教育教师要在做中教，学生要在做中学”的理念和要求。采用多元化的评价方式，帮助学生完成角色的转换。

